
钢管包装技术要求

1 -般要求

1. 1 包装应能避免钢管在正常装卸、 运输和贮存巾松散、 变形和损坏。

1. 2 需方对铜管的包装材料和包装方式有特殊要求的应在合同中注明。若未注明，包装材料和包装

方式由供方选梯。

1. 3 钢管产品的分类应符合 GB/T 15574 的规定。

2 包装材料

2. 1 包装材料应符合有关标准的规定"本文件中没有包括的或没有只体规定的包装材料，只质量应

当与预定的用途栩适应.包装材料可根据技术和经济的发展而改变。

2. 2 包装材料的设计和使用应考虑亟复使用、回收利用和循环再鱼。

2. 3 用于成捆包装的捆扎材料可采用钢带、钢丝、 愈条或非金属挠性材料等。

2. 4 根据德方要求，为保护铜管和!wt细扎材料不受损坏，司在铜管与铜管闷 、 铜管与捆扎材料向使

用保护材料。保护材料可采用木材、 金属、 纤维板、 塑料或其他适宜的材料 。

2. 5 根据德方要求，对铜管表面有滔滔要求时，包装时可采用防护包装材料。常用的防护包装材料

包括牛皮纸、气相防锈纸、 防油纸、 塑料薄膜 、 麻袋布 、 塑料布 、 塑料封归。

2. 6 根据需方姿求， 钢管表面可涂保护层。涂层应是防腐蚀材料，必安则应考虑涂数方法、涂层厚度

且容易去除。涂层材料馆辛苦使用表 l 所示的材料。若需方未在合同中注明，涂层材料由供方选挥。

表 1 推荐涂层材料

涂层类型 涂层为法 目的

A 攒一一由浴在Hii由中的防锈jl1g且
冷喷、设成串11

保护钢管在规朋〈窜，内贮存不超过三个月〉保

成的银;质保护m 存期内不腐蚀、 不住锈

C 想一一硕质无7)(消漆 、树脂成其他
冷喷、没i虽如l

保护铜管在运输和繁外贮存(不超过六个月〉

~科涂层 不腐蚀

D 型一一浴在溶剂的中等软质薄膜
冷暖1、浸或liill 保护定尺长废钢管的端部

保护剂

水溶性 冷喷、没i虽如l
保护铜管在运输和繁外贮存(不超过六个月〉

不腐蚀
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3 捆扎包装

3. 1 外径大于 1 59 mm 的钢管或徽面周长太于 500 mm 的异ru钢管 ， 可散装交货. 其他铜管樵草草采用

搁扎成拙包装交货.

3.2 成捆钢笆应采用搁扎材料栅tL牢固.

3.3 每搁应是同一批号〈产品标准准许并Jtt者 |除夕们的钢管。

3. 4 抛光钢~;、 精密铜管和冷拔(轧〉不锈钢管每搁重量应不~望过 2 500 kg . 其余铜管每搁重量应

不超过 5 000 kg 。 经供需双方协议，并在合同巾注明 ， 每捆铜管的盟最可采用其他规定。

3.5 铜管烟扎包装件jjf采用图 I 、 图 2 、 图 3 和囱 4 所示形式。;j1!J扎 1l1l位应为距钢管两端端自古 300 mm-

500 Ilun 起，并均匀分布各逍次。 经供需双方协闷 ， 也可采用其他钢扎包装件形式。

图 1 -般包装件

因 2 矩形包装件
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回 3 框架式包装件

图 4 六角形包装件

3. 6 4唾搁钢管的榈扎i单数应符合表2 的规定@

表 2 捆扎道数及长度差

f平姻铜管t主&.
盯l

报少捕:tLi且数

"'3 2 

> 3- 4. 5 3 

>4.5- 7 4 

>1- 10 5 

> 10 6 

每棚中钢t:i长&.泛

m 

运 1 .0

运J. 5

3. 7 钢丝搁扎例 ， 每道次应最少拧成 2般 ， 并根据钢管外径和每搁钢管亟量的增加而编加每道次钢

丝股数。

3.8 4J}搁铜管的一端应.Ip:齐，另一销单根钢管的毅大长度与最小长度去主股符合表 2 的规定。

3. 9 定尺长皮或倍尺长度交货的钢管，其搭配交货的非定尺或非倍尺长度钢管 ， 应单独搁tL包装。

短尺钢管应单独:JI!j扎包装.

3. 10 表而抛光钢省 、 精密铜管搁扎前内外表而应涂防锈i曲或其他防锈剂，并用防洋~j纸和麻袋布(或
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编织带、塑料布) 依次包裹。

4 容器包装

4. 1 经供需双方协商并在合同中注明，壁厚不大于 l. 5 mm 的冷拔或冷轧无缝钢管、整厚不大于 1 mm 

的电焊铜管 、农商抛光热轧不锈钢管和农而粗糙度局不大于 3. 2 μm的精密钢管，可用坚固的容器(例

如铁箱和木箱)包装。

4. 2 每个容然可装铜管亟鼓应符合表3的规定。经供需双方协商， 每个容糕的到装铜管重量可增加。

表 3 容器包装钢管最大重量

钢管类型
每个容嚣的同装铜管最大龟:ýi

kg 

外径小子 20 I剧的钢管和1截耐用 If小子 65 I阳的异型钢管 2 500 

外径不小子 20 阳的钢管和搬回周长不小于 65 酬的异观钢管 3 000 

4.3 铜管装入容然肘， 容器内昌在应垫泊毡纸、塑料布或其他防湖材料。 铜管不应松散在容然内，以

防在吊装和运输中钢管在容器内碰撞、摩擦而造成外表而损伤，固定方式可采用搁扎 、 支架等。容器外

部应用钢辛苦、双股钢丝或其他方法捆扎牢固。

4 . 4 管接头单独发货时应装入容棒， 每个容糕的亟鼓应不超过250 kg。

5 不锈钢管包装

5. 1 壁j事与夕|、径之比小子3%的不锈钢丧事盘查钢管，应采用民1 3 所示形式搁孔，或采用容器包装: 大口

径不锈钢管应在其两端增加:支撑物，以避免运输、装卸过程巾发生变形。

5 . 2 抛光不锈钢管捆扎前应逐根用塑料薄膜包裹: 冷拔或冷轧不锈钢管搁扎前应采用不少于两层的

麻袋布、编织带或塑料布紧密包寨。不锈钢管与钢倍或钢丝之间应有保护材料:

5. 3 ;M;f也不锈钢管依据品种、 最后一道工序、 尺寸和运输方法的不同而采用适宜的包装方式。

6 螺绞及管端保护

6. 1 管端带螺纹的铜管应拧接嫁纹保护器。 公称直径小子65 mm 的带娘纹低压流体输送用焊接钢管，

词不拧按鲸纹保护者告.根据需方要求， 并在合同中注明 ， 常螺纹的铜管司由制造厂在一端拧接管接头交

货。 带鲸纹的钢管及其管接头的螃:纹和加工表丽 ， 应涂虫草纹脂、 防锈汹或其他防锈剂。

6. 2 根据需方要求， 管端开坡口的钢管闲端可加戴管端保护器。
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