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(54) 实用新型各称

钢管外圆调节装置

(57) 摘要

本实用新型涉及-种钢管外囚调节装置，包

括支撑梁、外囚模具、油压机以&.调转装置. 待加

工的钢管同轴套装固定在支r~梁外， 在支撑梁外

同轴导向*装有外因模具，该外因模具由上模具

和下棋具组成 . ~主上模具与下棋具为约构相网上、

下对称的两个 'I~圆形极具 . 该上校共和下棋具分

另IJ安装在E汕压机的驱动臂上，该上模具和下楼:f!.

合恢后在内部形成与支撑梁向铀的困形型腔 :外

因模具外侧均制有多条役向的加强i筋。4C::;l;;用新

型设计科学、纺构简单、可靠性高，而且设备操作

方便 . 功能多样 .而且调节力组;大 .绽71 加1工速度.

提高加工质最以及效率.
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L 一种铜管外困调节装贺， 其特征在听 :包括支撑梁、外国棋共、油压机以及调转装

置， 街)JIl T的俐管|叫如"套装罔走在支撑梁外， 在支撑梁外|司割h导向安装有外困棋具，该外圆

模具由上模具和下棋J马组成， 该上模具与下棋共为结构相同上、下对称的两个半恒|形模具 ，

该七棋共和1下棋具分别安装在油fk机的驱动臂 r.. 该 t模具和下棋具合换后在内部形成与

支撑梁向车UI的圆形型腔 :外困模具外侧均制有多条径向的j)1]强筋 。

2. 根据权利要求 l 所述的例管外困调节装置，其特1正在了 : 所述支撑N~采用截而为工

字形的支撑粱或剧管形支撑粱。

3 . 根据权利要求 l所述的钢管外困调节装置，其特征在于 : 所述支撑梁安装有一调转

装置， 该调转装置包括吊环、 吊耳以及内环， 吊环径向一侧的外壁上间装有一吊耳， 该吊耳

用于与吊车钢缆连接，在吊环内向统I1设置有一内环。
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钢管夕|、圆调节装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于钢管加工领域，尤其是一种钢管外困调节装置。

背景技术

[0002] 在现代， 如海上平台、桥梁挤到1等工程中，都需要使用到许多高规格的钢管，但是

铜管加工过程中，尤其结自身尺寸及E量较大的俐管，容易出现弯曲变形、钢管侧壁内凹变

j~、铜管侧壁外凸变形、钢甘对口不同轴等问题，需要进行调型加工，但是 ，现有的钢管调型

辅助装置放机然均是采用手动调节， 费时费力，调直、调困以及对口~!~接等操作的工作经验

要求较高，而 且，不同的操作市要采用内压或外压等多种不同的辅助工具我f:t页的分别进行

调整。目前，钢管外阻|调整只能采用滚凶极L进行加工，铜管较长时间的滚动，时间较长，加|工

效率低， 而且多次对钢管进行调型很容易对钢管地成i1J:复损伤。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足之处，提供一种结构简单、操作方便、

功能多样、白质高效的钢管外困调节装置。

[0004] 本实用新型解决其技术问题是采取以下技术方案实现的 :

[0005] 一种铜管外囚调节装置，其特征在于 :包括支持梁、外困棋具 、汹压机以及调转装

霄， 待加|工的制管同轴套装固定在支撑梁外，在支撑梁外|司辅导向安装有外 1211模具 ， 该外医|

模具由上模具和下棋具组成，该上棋具与下极具为结构相同上、下别称的两个半圆形脱具，

i去上模具和下棋具分别安装在汕压机的驱动臂上， i象上极具和下棋具合模后在内部形成与

支撑粱同轴的国形型腔 :外|员|模具外侧均制有多条径向的加强筋。

[0006] 而且，所述支撑梁采用截而为工字形的支撑梁成回管形支撑粱。

[0007] 而白，所述支栋梁安装有一调转装置， 该调转装置包括吊环、吊耳以及内环，吊环

径向一侧的外壁上固装有一吊耳. ì亥吊耳用于与吊车钢缆连接，在吊环内同轴设置有一内

坏。

[0008] 本实用新型的优点和积极效果是 :

[0009] l 、本装置的采用安装在~ll压机的上、下半圆的外困模具对钢管外圆进行调整， 能

够有效调整铜管似IJ壁外凸变形，外国模具沿钢管外壁轴向移动依次对铜管外国进行调型，

机然合极力量大，与传统的滚囚机比较明显的提-刑加工效率。

[0010] 2 、本装置使用中将待调型的铜管伺轴盒放在支撑梁上，支撑梁上安装有吊环. 1lli

过吊车用钢索连接吊环的吊耳，可以将支撑梁进行旋转，从而改变钢管方向 ，便于对你l管上

不同方向的变形进行调整。

[0011 ] 3 、本实用新型设计科学、结构简单、可往性高，而且设备跺作方便， 功能多样，而且

调节力量大，提升加工速度，提高加工质盘以及效率。

附图说明
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[001 2] 剧 l 为本实用新型整体结构不意怪I : 
[0013] 罔 2 为阁 l 的左视阁。

具体实施方式

[0014] F而结合附因并通过具体实施例对本实用新型作进一步详述，以 节实施例只是描

述性的，不是 |恨定性的，不能以此|稳定本实用新型的保护范剧。

[0015] -种钢管外国调节装置，包指支撑粱 2、外圆模具 5 、 hll压根L 1 以及调转装置， 待加|

工的铜管同铀套装固定在支撑淤外，钢管·可沿支承输i茸行输向移动，本实施例所示的支撑

梁戳面为工字形，支撑强度高，也可以来困管形支撑梁 :

[0016] 在支榨梁外同辅导向安装有外国模具， i家外圆模具由上模具 5和下棋.A 9 组成，该

上模具与下棋具为结构相同上、下x.J称的两个半匾|形模具 ， 该上模具和l下棋具分别安装在

油压机的驱动愕上，该上筷共和下模具合模后在内部形成与支撑梁|司轴的圆形型院 :外困

极具外侧均制有多条径向的加强筋 4 ，保证棋具的强度，本实施例适用于i句强度的大尺径俐

管。

[0017] 为了保证安装牢圃 ， I二、下对称的半|员|形模具均通过多个延伸的加强安装耳 6 与

刘I ili.fJl罔袋，调型H、I上棋具和下棋且相对运动对铜管)J[)ili从而快i在调整该位置的铜管外

园。

[0018] 为了修整铜管不同方向的变形，所述支榨梁安装有一用于控制支撑粱旋转的调转

装置，如附阁 2所示，该调转装置包括吊环 8、吊耳 7 以及内环 10， 吊环径向一侧的夕|、壁上固

装有一吊耳，该吊耳用于与吊车制缆连接，在吊环内同输设置有一内环，吊车制缆通过吊环

与内环的摩擦力，带动固定在支撑梁上的钢管进行旋转。
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