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(54) 实用新型名称

钢管困度测:m:仪

(57) 摘要

4>:::1:用新型提供'种钢管困度测结仪，包扬

支架、工作台、带有转台的传感~~、光栅尺位移显

示~~，带有转台的传感然与光栅尺位移跟示a~电

连接. 光栅尺位移显示器王军接在支架土.， 设叹为市t

动连接. 当测债钢岱·剧度时. 提前在光栅尺位移显

示梅内设置好钢管J1_l!ì~的j司长 . 将钢管放在工作

台上 . J~i i)lJ钢管囚皮测盘仪，传感普普I'!Il开始回绕制

管 360. 转i)lJ一圈 . 当钢管不符合妥求时， 此时光

栅尺位移显示然自动红位报警，合格则显示绿包

灯.本实用新型的有益效果是测虽钢管圆度精度

更高. 测最更加方便 :具有结构简单.维修ñ便.

加工成本低、生产效率高、臼动化程度高等优点.
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l. 一种制管 |划度测量仪，其特征在于 :包括支架、工作台 、带有转台的传感器、光栅尺

位移显示器，所述的稍有转行的传感器与光栅尺位移显示器 l包连按 ，光栅尺位移显示器套

按在支架上。

2. 根据权利要求 l 所述的制管困度测量仪，其特征在 T :所述的JG栅尺位移传感器与

支架为滑动连接。
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钢管圆度测量仪

技术领域

[0001] 本实用新型树干钢甘困应测量领域，尤其是涉及一种铜管圆度测最仪。

背景技术

[0002] 在现有的技术中生产完的一批钢管在入降之前要进行剧皮ì~Jj量 ，在测量中，通常

是使用大型千分杆，在被测物件内、外径上逃若干测试点，测E直径值， 找出最大值与最小

值之差， 即为该管的困度误差。 有在此法测量效率低， 同时其与澳Jj盘是间断不连续的， 很难

找准管径的坛大值和段小值， 同时诺亚人工去测量，导致测量效率低、精度差等技术问题。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的问题是提供-种制管困度测量仪，尤其适合测量'俐管困度时

白动进行测量。

[0004] 为解决上述技术问题， 本实用新型采用的技术方案是 :铜管困皮狈Jj íP:仪 ， 包括支

架、工作台、带有转台的传感棉、光栅尺位移显示器，带有转台的传感器与光棚尺位移显示

器也连接，光柳j尺位移显示然套接在支架上， 设置为滑f9J连接，当测量钢管困度时，提前在

光栅尺位移显示器内设置好铜管理论的州长，将钢管放在工作fìl二 ， 启动铜管 I~II度测量;仪 ，

传感器口11开始阳绕俐管 360 0 转f9J一阁 ， 当铜管不符合要求时，此IH光栅尺位移显示然臼f9J

红已报宇平，合格则显示绿也灯。

[000日 本实用新型具有的优点和积极效果是 :由于采用上述技术方案， 测量钢管困度精

度更高， 减少工人劳动 :具有结构简单， 维修方便，加工成本低、生产效率高、 臼动化程度高

等优点。

附图说明

[0006] 剧 l 是本实用新型的结构示;苞:~

[0007] 阁中 :

[0008] 1 、支架， 2、工作台 3、常有转台的传感

[0009] 器

[0010] <1 、光栅尺位移显示器 5、被坝。钢管

具体实施方式

[0011] 如阁 1 所示，水实用新型钢管阪|度测量仪，包括支架 1 、工作台 2、带有转台的传感

器 3、光视11)过位移显示器 4， 带有转台的传感器3 与光栅尺位移显不器4连接，光栅尺位移显

示然 4 套按在支架 l 上 ， 可设置成可洞'动连接。

[0012] 本实例的工作过程 :当测盘钢管圆度时，提前在)'t棚尺位移显示然内设置好钢管

理论的周长，将钢管放在工作台 2 上 ， 启动钢管 |划度测量仪， 辛苦有转台的传感器 3 即开始回

挠铜管 360。转移j一闸，当钢管不符合要求IH， 此II'J 光栅~位移显示器 4 臼f9J红色报警，合
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格则与王示绿色灯，先今自动化，减少工人的劳动，提高工作效率，且用光栅尺位移旨在示器，精

度更高。

[0013] 以上对本实用新型的一个实施例进行了详细说明，但所述内容仅为本实用新型的

较佳实施例 ，不能被认为用于 |现定本实用新型的实施、范围。 凡依本实用新型巾ì，'N[i; 1卦所作

的均等变化与改ill等，均应仍归属于本实刷新型的专利涵盖范田之内 .
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