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一种钢管不圆度测量尺

(57) 摘要

本实用新12涉及铜管不囚皮检测领域 .尤其

涉及-种钢管不圆度测J4'l:尺，其特征在于.包指底

座、螺套、导柱、仲策、标尺杆和探头，底应为 T}~

结构，两侧对称设有液轮，底座与标尺抒之间通过

鲸王军相连接，标尺杆前瑞设有探头，标尺杆心古fl设

有导栓，导校与探头尾揣之间设有弹锁， 标尺杆上

设有刻度窗， 3马~~奇的压缩范围在钢管吕~J!i!和不剧

度变化范因内。所i在蝶恋中间还设有加妖析。所

述探头前端浑圆.与现有技术相比 .本实用新型的

优点是 ε满足目前钢位;不因皮i则f茸的实际要求.

减少测侵工作f量，操作简单，测奄方便. 提尚测绿

的准确性，能够满足不同管径不因度的测镜。

说明书 2 页权利妥求书 1 页

2
白
白N
-
N
N
N
O
N
Z
U



http://gang.josen.net 常州仁成金属精密钢管厂 钢管购买热线：13337883086（微信同号）

CN 202221293 U 权 利 要求书 1/1 页

l. 一种测量尺，其特征在于 ，包括底座、似套、导柱、弹簧、标尺杆和探头，底应为 T 形结

构 ，两{则对称设有滚轮，底座与标尺杆之闹通过螺套相连按， 标尺丰f前端设有探头，标尺杆

心部设有导栓，导栓与探头尾端之间设有弹费，标尺轩上设有刻皮窗， 弹策的压缩范困在钢

管壁厚和不困度变化范国内 。

2 . 根据权利要求 l 所述的一种测茧尺，其特征在子，所述螺套'-1-'间还设有力u长杆。

3 . 根据权利要求 l 或 2 所述的一种测量尺 ，其特征在于，所述探头前端浑圆。
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一种钢管不圆度测量尺

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢甘不圆应检测领域，尤其妙=及一种铜管不困应测声:尺。

背景技术

[0002] 无论是螺旋焊管还是直缝焊管在制造的过程中都存在着一定的不阪|度误差， 为保

证钢管合格，必须检测这些钢管的不圆皮在质在标准规定的范围内。常妮的测íi}:方法是用

卡尺测出制1~;的管端的外役，经多次测量， 找出制管的最大直径和I最小直径，然后用最大直

径减去坛小直径的差值即为铜管的不剧度。由F在测茧的过程中南亚多次比较才能找到段

大直径和地小直径，记下数值后还说要做主主值，测量的过程中费时费力 ，容易产生误差。另

外卡尺与tl~管外径为两点接触，当卡尺的两测量点连线不与俐管轴心垂直I]'J会带来测量误

运.

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种俐管不困度测奄尺，克服现有技术的不足，减少测

量工作量，提尚测量的准确件 ，测量方便，满足同前钢管不回度测量的要求。

[0004] 为解决 t述技术问题，本实用新型的技术方案是 :

[0005] 一种铜管不圆皮测量尺，包括底庙、螺套、导柱、弹簧、标尺轩和1探头 ，底应为 T 形

结构，两侧对称设有滚伦.)底座与标尺杆之间边过燃会相连接，标尺杆前端设有探头，标尺

轩心部设有导柱，导校与探头尾端之间设有弹策，标尺轩上设布刻度窃.5巾策的压缩范围在

钢管壁J平和不囚度变化范围内。

[0006] 所述螺套中间还设有力11 [(杆。

[0007] 所述探头前端浑圆。

[0008] 与现有技术相比， 本实用新型的有益效果是 :满足目前铜管不但|度训垦的实际要

求，减少ì~IJ韭工作茧，操作简单，测量方便，提高测量的准确性，测量i在t!! 快，通过调整螺套

和加1长;中「能够满足不同管径不困度的坝IJ缸。

附图i兑明

[0009] 国 l 是本实用新型测量尺实施例一结构示意图 :

[0010] 罔 2 是本实用新型测E尺实施例二结构示意阁。

[001 1] 闺中 : 1-底座 2-燃套 3-导柱 4-弹簧 5-析、尺杆 6-探头 7-滚轮 8-卡

黄 9- 亥I1度窗 10- 钢管 ll- 加妖杆

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步说明 :

[0013] 见国 I . 是本实用新型一种测量'尺实施例一结构示窟'剧 ，包括底座 l 、脱套 2 、 导柱

3、弹筒[4、标尺丰阳和探头 6， 底座 l 为 Tf~结构 ，两侧通过卡簧8对称设有滚轮 7， 底座 l 与

3 
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标尺籽 5 之间通过自址:套 2 相连接，标尺杆 5 前端设有探头 6，标尺杆 5 心部设有J导柱 3， 导按

3 与探头 6}琶端之间设有洲货 4， 标尺杆 5 上设有亥1)皮窗 9， 通过计算，仰货 4 的压缩范围在

铜管壁厚和不圆度变化范田内，梳头 6 前端浑圆 ，两个滚轮 7 和探头 6 与俐管 10 内怪形成

三点支撑，根据三点确定一个圆的原理，保证测ft尺在俐管 lO 内壁始终处于垂直状态， 克

服测量尺与钢管内壁两点接触时不垂直铜管轴心造成的测量误差。

[0014] 当测结 φ219删钢管时 ，测量尺在铜管 10 内壁可自由移动 ， 即使有内焊缝余高也

不会影响滚轮 7 的转动。即:套 2 外表面做滚花处理，方便拿持， 内部两端有内蝶纹。导占:t: 3

保证弹簧 4 处于正确的位置 :弹簧 4 为压缩弹簧，通过弹策的压缩和回弹，使探头 6 始终与

钢管 10 内壁接触。 3啦?连 4 米压缩时，滚轮 7 和l探头 6 的距离按铜管外径整定， 当弹簧压缩

后，探头尾部应:要刻度ιl' 间位置 ， 防止不困度过大肘，超出最程范围 ，造成ì~~fîi:失败。

[0015] 见罔 2， 是本实用新型一种测最尺实施例二结构示意阁，当测最 φ630川 大管径铜

管时， 蝶套 2 中间还可设)Jn长杆 1 1，其它结构间实施例一。

[0016] 本实用新型一种铜管不阪|度测量方法 ， 只市测量铜管管端一周内最大内轮与敲小

内径的差值~Il为铜管不回度， 而不必准确测量每一处具体内径值，测量尺在铜管内壁上设

有三点支擦，保证测电).ç_垂直经过铜管轴心 ， 减少测量误差，其具体跺作步骤如下 :

[0017] 1) 将测量尺仰入钢管管端内径处，底应和探头与铜管内壁形成三点支撑，保证测

量尺处于垂直铜管内壁状态 :

[0018] 2) 读取标尺析上刻度窗的探头尾端所在刻度，探头尾端尽盘在刻皮归中位置， 以

方便读驭刻度 ;

[0019] 3) 手握燃套将测量尺沿制管内壁旋转-用 ，旋转过和中注意观察刻度窗内探头尾

端所在京1)度的变化， 同时读出对应占主)\.内径和l尿小内径H才探头尾端的i实数 ， 占主大i实数与最

小读数差值lïll为铜管的不回度。
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