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汽车用精密钢管现状分析及展望

我国己开始步入大众汽车消费的则代，随着'汽车制造、I~ I怆迅猛发展，人们对汽车产、Ik发展初期盛行的进口零部

件国内组装生产方式的局限性的认识越来越浓入， 实现大宗l采材料的国产化， 成为 |降低成本，增强市场竞争力

的有效途径. 因此， 给纵向产业链带来诸多发展机遇，别上前?提供原材料以及原材料深加工及物流配送等服务

的1:1可铁工业当|毛说，如何确定与汽车工业的协调发展战略， 是我们需要正确面对和加以认真把握的新的挑战利机

池。

就汽车用精密钢管生产而言: 由于受装备能力、工艺技术配套、优质原材料资源供应等因索制约，已明显带背后

于i气:tf零部Wþ制造业的发展，难以满足中高栏i乘用东的国产化配套供应要求. 因此，需摆在立足于当前稳定质

量 、 增加产;酷的问时，确立着RF!子汽车用精密钢管国产化发展的中长期战略.

1 我因汽车工业基本现状

为配合 2004 年颁布的《汽:tf工业发展政策》的实施. 2005 年国家出台了一系列配套措施，涉及汽不ill出口 、

税收、 二孚:$管理以及安全、环保等领域， 对于促进汽车市场的有序发展起到了良好的维动作用。受政策影响，

2005 年 F半作， 汽车产丰j1j增幅句所问落。但据统计数Wílii).示. 2006 年网上年相比仍旬超过 20%的增幅.可以

预见， 根据罔家对回民经济发展i用饺要求，汽车工业力争到 2010 年成为国民经济支柱产业，并带动其相关产

业迅速发展的产业政策 ， 不会有大的改变。

从表 1 叫 l敛据可见: 在前三个"五年"计划发展期间，我国汽车总产量出现几乎每五年翻一番的快速地长，而轿

车不仅绝对露高速度增长，占汽车总)~.毛主量的相对比例也 10%商:ìJß增氏达到目前的 52%。

, 

2l.9 

据中国汽东工业协会统计~示: 2006 年，容东行业也保持良好运行势头 ， 产销分别i在剑 30. 1 8 万辆丰U 29.76 

万辆. 1司比稍长 8.64%和 6.29% . 客车行业经过几年的发展 ， 市场日趋平稳， 骨干企业成为引领 2006 年市场

增长的主力角色，行业集中度也在不断提高。其中的最前十位的企业共销售 19.96万辆， 117客车销售总最的67%。

2 汽东用你~~辈的市场需求

铜管作为汽车结构部件的重要组成部分 ， 其宿求总量随着汽车产量的1精力口而不断上升， 技术姿求随着汽车品质

的提高，而又不断趋于严格。
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2.1 汽车用钢管数量需求

原机械工业部汽车工业司《汽车相关工业长期发展战略研究报告》 曾预测，潜在的汽车用管稽求量到 2010 年

为 25.7 万吨，其中无缝钢管 18.1 万吨，焊管 7.6 万吨〈方形和矩形管用量没有列出) .而且，按降低成本的

需要和先进技术的发展方向，存在着焊管取代无缝钢管的趋势，以高强度精密焊接钢管降低汽车自重，并用于

制造汽车安全件.

根据调研数据，目前国产轿车平均用管量约为 40Kg睛，其中2 无缝管 25Kg楠，精密焊管 15KgI辆. 依 2006

年产能 380万辆轿车计算，则仅轿车用管总量为 15 万吨.因此，汽车用管实际数量，应远大于机械工业部汽

车工业司预测的市场需求量.

以..桑塔纳"轿车为例 ， 使用俐管的品种结构情况见表 2。
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2 .2 汽车用钢管技术质量要求

由于汽年用材的特殊性，安习<.J'R用铜管外2旦失观、 Æ:茧校、行划~3支食、平稳可毒草.为确保汽!fJlH何?雪'的使用 l付

效，要求钢管用材质具有良好的附腐蚀性. 具有一定|怆使用寿命，所以根据使用部位的不同 ， 分别对汽车用钢

管的材戚、 尺寸精确度、 机械性能、工艺性能及表而J员最等各方I雨都有严恪的要求.部分特殊产品还对钢管有

mj~磨剧， 、 抗疲劳'性能、 焊接性能等相应要求。许多精况下钢管窝要有良好的焊援。巴1:能 ， 而且要有很好的再加工

性能手u热处理性能。部分最终零部件有农丽徽、涂层要求的俐管， 要求光亮f}.\处丑11状态交货.

例如 : 汽车传动轴用钢管出于动平衡考虑 ， 要求钢管的壁原均匀，有良好的抗疲劳性能， 达到一定的静tn~f(值 :



汽车用精密钢管现状分析及展望

http://gang.josen.net 常州仁成金属精密钢管厂 钢管购买热线：13337883086（微信同号）

减忽然缸体管，不仅对内孔椭圆皮、内表面粗糙度有严格的要求 ， 而且要求内表团省良好的耐磨性能: 转向校

杆要求有较好的冷挤压加工性能; 军轿用管要求以光亮热处跑!状态交货。

具有特殊技术要求的汽车用管情况!A!.表 3。
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~I 前 ， 国内的锅管生产企业受主IJ工艺装备等的限制， 所生产的俐管'在品种、质盘上难以满足汽东〈特别是中;高

销轿车〉生产的全部常姿。

2.3 汽车用钢管品利'市场'情况

汽"!ff日精密俐管属于高级机械结向用管 ， 按其生产方式可以分为主类: 一手中是精密无缝俐管(拔if，IJï!lZ非L币。) : 

另一种是肉和~)交焊接钢管(要求去内毛1日1]) : 再有一种是将去除内毛刺的焊楼铜管作为管坯继续冷加工(或最

后热处理〉后使用。

汽车用无缝钢管大部分同内 I.of以供货，部分向网外采购.际|内生产的产品 . :Jt尺寸精度和表面精度较低，性能

不够稳定。简要进口的铜管主要是tJi!立要求函 ， 小口径厚E主管和 l部昌~1章等。

汽车用焊管 ， 目前国内只能提供一般要求的稍注;焊接钢管， 存在肴'焊缝质量不稳定，焊缝热处理性能不均匀 ，

尺寸精度低等一些质蠢特性问题， 生日轿车的悬挎架管、车轿用管、 座椅用小口径管， 1ifj精度、高强度的fl~维传

动部IJ管、超高强度的轿东侧|约揽杆、越高强度稳定将用锅管， 以及而包苇的"!f架用俐管等 ， 国内均无法满足稳

定供应E究生产要求 ， 基本依赖进口。

服汽车工业信息网(o:Þ I翠汽车用钢材的德求与发展》中的调研数据，目前，我国汽车用无缝钢管的年1进口量占

汽东用无缝俐管总词'求茧的 16%~18%; 我国轿~f用焊接俐管池'口盎占刽轿车用焊接俐管总用髦的 55%。

3 汽~f.用精密锅管的生产工艺

汽车用管{特别是中高档轿车用精密管)因其产品特殊性，具有较高的产品技术含楚，能要采用多种生产方式"

部分产品需要袋"焊一拔一轧"结合的生产方式， 才能完全满足使用要求。 对于一些需要开发综合生产技术的产

a 
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品 ， 网内部分生产企业iit行过一些试验研究工作， 积累布一定的生产技术经验。但需要在管坯质量的饺制ìí!i定 、

焊官'成型工艺、焊每革热处I当! 、 去内毛刺技术、冷拔 〈轧)联合工艺、 p.lì义ETl无氧化〈光亮〉热处丑H、 高精度(草草

旦在〉 钢管S占3庭、检测等关键技术上实现有效配套 ， 才能完全确保粉\'1'，'铜管生产的技术质量要求。

典型产品的生产工艺流程:

(1) 汽军传动输用精密焊官'

板带卷一J~.料、 开卷一央送、矫平一剪υJ、对焊一活会贮料一成型一挤压、焊接一去内、 夕|、毛束IJ一轧光一冷却

-;t早缝探伤一定径一边尺切断一平头、 iliJ梭一消洗(烘干〉 一矫直一无损梭ìYl1J一检验、 l唬标一词盼、入降。

( 2) 轿车减震器由L简用焊拔精密管

板带卷-1青EE焊管-'做氧化热处I当!一酸洗、 润滑一缩官'→特L (拔〉 一精密矫直一切头、倒楼一无损检测一检

验一防锈处理、 包装一司盼 、 入库。

( 3) 轿车用冷拔精密无缝钢管

圆管坯一酸洗、 检验一剪断一力u热一穿孔一轧管一冷却一检验(修磨〉 一 (微氧化热处础D 一酸洗、润滑一缩

管一冷拔一光亮热处理一粉密矫且一切J头、倒拨一无损检测一检验一|纺锈处理、包装一司磅、入库。

4 汽车用钢管的供应现状

据调f册资料， lîl 内从事汽车用管生产的企业较多 ， 主要围绕上汽集|主|、 一汽集团 ， 以及尔风汽车祭|主|配套零部

件生产常要供应专用铜管。用于普通非主流车型， 铜管数量、 品种、规格基本能满足要求。占且然规模较小 ， 质

量尚不够稳定，技术含最偏低， 但由于价格相对较低，仍具有一定的适应市场生存能力。 {目中高阳主流车型配

套用主要零部件依赖逃口，部分零部件用铜管从lîl 内定点企业采购。

具有一定生产规模和供应能力的汽$ffl管生产企业主要有:

上海钢管向六十年代，由试产北京吉普车用轴 50φ50x2.5mm 汽车传动轴用铜管入手，开始研制，生产汽车、

滕托车、 拖拉机用的各种专业钢管。 八十年代起，为上海大众汽车研制和提供轿车网产化配套用管，于 1990

年实施"桑塔纳轿1f国产化配套用精密钢管技术改造"工秤， 正式开始研制并批盎生产汽东用精密钢管'。近年在

公司内部金力雄行"产一销-l!:Jf"一体化的市场联合奸发机制 ， 紧贴汽车新品开-发和扩大汽车用材国产化的市场

销求，扩大汽车用管的产销量。

~I 前 ， 已形成 10#~45# 、 1 6Mn、 20Cr、 15CrMo、 35CrMo、 SAE861 7H 等 1 0 多个牌 号， 共 70 多个规格，

用于汽车鳞纵器、减震苦苦、传动轴、转 1;'1 器、前轿、 后轿、 消?与d{骨、 汽车|喻非|二等 10 多个系列品种，年产销钢

管六干 H电左右的能力。

上海铜管多年米围绕"桑"车部件网产化需要 ， 发J军焊管 、 冷拔、冷轧生产方式配套优势，进行汽车用管新产品

开发 ， 产品综合品质有了较大幅度的提升， 供货车型档次有了较好提l旬 ， 中品销轿车、 新型面包车的国产化用

管的开发取衔，较大进展。但是 ， 受工艺流程布局限制 ， 装备能力不配套 ， 特别是精密焊接钢管产品开发的不配

套，严重阻碍了汽车用管产品的开发。部分市场有需求， 批量也较大的"焊一拔一轧"结合生产产品 ， 未能形成

批量生产。

其他如:1 ， 张家口梢元钢管有限公司、无锡苏荔(法斯特〉钢管有限公司、四川隐昌山川机械厂、 张家港半立和j

密钢管厂、 广东j顺德志达铜管有限公司 、 徐州|光环钢管有限公司等企业部先后从事过汽车传动轴 、 减震撼缸你
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用精~钢管'等产品的生产研制， 积累有一定的汽车用管生产经验 ， 有的企业IE夜通过引地装备和先进的钢管制

造工艺技术， 提升产品挡次，以满足汽于用管市场的发展需要. 详见表 4。
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显然 ， 近年我国汽华工业有了长足的发展， 生产的集中度在不断提高.但足，限于汽靠工业的宏观管里11体制、

竞争机制， 以及各汽年制造厂家的产tì~锁式等jJ丽的综合原因 ， 我国汽车产销规模同发达国家相比还有很火差

距。 2006 年销最排名前十位的轿车厂家中 ， 产销量达到 40 万辆仪一家，判有三家在 20 万辆左右.

汽车用钢管因具有较为特殊的侦用专业性 ， 汽车零部件用管的网产化， 需要经历选择钢管生产厂， )J[J工成部件，

i雄行工装认可， 击H件'性能测试， 进行边路试验(主要安余件}等较为复杂的过程. 主r!一产品开发的正涌'历时需

二至三年的时间。桑塔纳轿车牵131仨钢管国产化， 从 80 年代中期开始实质性启动， 经历十多年的时间 ， 才基本

实现绝大部分配套用铜管的|到产化。因此， 汽车用铜管困户化的规模建设任务任意而遥远。

5.2 汽车用钢管的系列化

我国汽车产销量虱有了一定规模， 但 I~'I于车型较多，单一型号的产销;虽;二I~筒'有限， 备写=型的制造技术分别引进

肉不同 |型家， 因此，汽车用铜管材料的规格系列极其复杂. 仅以轿车 30mm 系列减箴器缸你用笆'为例，规格

有 φ32叫mm、 φ32.4x1.2mm 、 φ33x1.5mm、 φ32 .6x1.3mm 等。 如何使*tl 同的汽车苓部件，采用钢种规格系

列化的俐管 ， 实现真正忘义上的国产化， 需要锅管生产企业和汽年制造企业共同努力，才能有效扩火汽华零部

件的生产规模，达到降低创造成本的目的。




