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汽车用精密铜管现状
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捎~ :介绍了我自|汽率及零部件制造业的快速发展开l 汽车用钢管的产 品数饿 、 $11t 利'和!Jt放要求的新

变化 . 叙述了汽车用精密钢管生产的1:艺技术要求，以戍主~例管生产企业的技术装备和生产能力

现状 . 分析了汽车用管在国产化规模 、系列化 、专业化位产 、供货技术规范的标准化等方面存在的主

要问越.提出实现汽车月2管的本地化集中采购是降低成本的有效手段，并涵过配套完善汽车用精哇，

铜管生产所必衔的工艺技术装备.实脱专业化 、规模化生产完善 "产 ;~ →源"国产化运针体系 .提

供优质原材料 .满足我国汽车零部件制造业发展要求 .
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。 前言 调发展战略 ，是我们需要匠确面对和加以认真把

握的新的机温和挑战 。我网已步入大众汽车消费时代 ，汽车工业已

成为发展网民经济的E重要支柱产业。 随着汽车制

造业的合序，发展，人们对汽车产业发展初期航行

的边口零部件国内组装生产方式的局限性的认识

越来越深入.实现汽车零部件的协调发展 ，以及

所言曹大宗原材料的医|产化 ，形成系列化集中采购 ，

已成为降低成本、增强市场竞争力的有效淦径 ，也

为纵向产业槌俯米诸多发展机~ o 对于为上游提

供原材料，以及进行l采材料深加工和物流配送等

服务的钢铁工业来说 ，如何确也与汽车工业的协

就汽车用精密铜管生产而言 ，由于受装备能

力平艺技术、优质原材料资源供应等因索的制约 ，

已明显滞后于汽车零部件创造业的发展，~fl 以满足

中高挡乘用车的国产化配套供应要求 。 因此，需要

在立足于当前稳也l.ífd盐 、稍加|产主茧的同时 ，确立汽

车用精密钢管国产化发展的中长期战略 。

1 我国汽车工业基本现状

为配合 2004年颁布的俗气车工业发展政策》
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的实施， 2005年国家出台了一系列配套捎施，涉

及汽车迸出口 、税收、二手车管理以及安全、环保

等领域，对于~逃汽靠市场的有序发展起到了良

好的推动作用。受政策影响， 2005年 |、 半年，汽

车产销增幅有所问落.但据统计数据显示， 2006

年 、 2007年的汽车产销增幅多在 20%以上，即使

在 2008年全球金融危机背景下，汽车产销梅幅仍

达到J 5%以上。我国汽车产量悄况见表 l 。

习贯 E 我罔汽车产放情况

汽车总产:!i!;t 轿车产量 J 轿车占比例 j
年份 J吁剿 }J辆 'ib 

1990 54. 6 5. 8 1() 6 

1拥5 144. 4 34.5 2主 9

2倒M 217. S 6 1. S 2& 4 

2刷5 57也 7 280 4(浅 l

2制l6 727. 97 380 522 

2007 88阜 24 472 66 512 

2∞s 93且 05 504. 69 5卫 8

从表巾数据可见 我I'F.I汽车总产量山现几乎

每五年翻一翻的快速增长，近年的增lþ离多在 1 60

万辆"左右。轿车的产量不仅快速期长，而且其

占汽:$总产茧的相j(~ 比例也在快速均长。

2009年初剧驾务院审议，即!恤过了。气东

产业调整振兴规划))，其目标是稳定需求，调整产

品结构和|产业结构。主~巾，稳~汽车市场需求方

闹，力争 2009年汽车产销挝~追过 1 0ω万辆，未

来芳在平均吁吁长率达 1 0% ;产品结构调整将以节
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能减排为主导，重点支持低排挝汽车和新能源汽

车，产业结构调整，则童在提升行业集中肢，提升

自主品牌市场地位。岱气:$产业调整振兴规划》

明确表达了政府刘汽~f.产业的态度 。 可以预见，

根据产业发展要求，汽车工业成为发展网民经济

的支柱产业，并带动相关产业发展的产业政策不

会有大的改变。

2 市场需求

钢管作为汽车结构部件的重要组成部分 .其

白白求总量随着汽车产量的稍加而不断上刑，技术

要求随着汽车品质的提高也不断趋于严格。

2 1 数量需求

原机械工业部汽:$工业司《汽东相关工业

长期发展战峪研究报告》曾预测，潜在的汽车用

管需求量到 20 10年为 25. 7刀 t，其中无缝钢管

18. 1 万 ~;t早管 7. 6万 tC市形和l矩形管用锺没有

列出 ) .而且，按降低成本的需要和l先边技术的

发展方向 ，存在着熔管取代无缝钢管的趋势，采

用高强度精密焊接例管减轻汽:$自重.并用于

制造汽tf安全件。

根据调研数据 . 目前I'F.I产轿车平均用管量约

为 40 kg刷，其中·无缝管 25 kg刷 ，精密焊管

15 kg辆。依 2007年 472万辆轿车计好，仅轿

~f.用管总量就达 19万』因此 ，ì气:$用管实际数

孟l远大于原预测的市场需求盘。

以"桑搭纳'轿车为例 .使用铜管的品种结构

情况见表 2.

发 2 桑1普纳轿车用钢管的品种结构的况

rr勾 邮件名称 'tNtl 名称 2董事刑1d:量 Ik.g:

馀纵~带 变地ih单纵忏 。 7 1

2 转向制l 上转向伪、下$~向轴、'Lf柱 1. 19 

3 转向拉丰T 拉机 、维|割、fft形忿管 1. 03 

4 前侨总JIì. 前li在 7. 41 

5 1百盼 恐t莺架管 269 

。 等边传动辙l }j向市E脱 、吧心剿11雪 1. 56 

7 前减~~骨 缸体 、贮iill 俯 1.92 

8 后减~~告 缸体 、贮汕简 202 

9 转向破~，a告 缸i* 、衬套、贮汕俯 。 96

10 消~'~H~骨 前 、后摊气11 9. 5 

11 冷却J*11 冷却水筒、j辈ü 。 99

12 配件 在门防战爸、后益绞链}fm 、稳定衍 6. 9 

13 随$1 主l 轮胎版乎 。制

14 位附 应椅』固然

Jl! <1 36. 92 

~ 
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2 2 技术质量要求

由于汽车用材的特殊性，要求所用钢管外型

美观、茧量;轻 、行驶安全 、平稳可筝。为确保汽

车用铜管的使用时效，要求铜管材质具仿良好

的耐腐蚀性 、一定周期的使用寿命。所以根据

使用在~l位的不同，分别对汽车m钢管的材戚 、尺

寸精确度 、机械性能 、工艺性能及表丽质挝等各

方 |创者1I有严格的要求。部分特殊产品还对钢管

的耐磨性 、抗彼');;性能、焊接怕'能等均有相应妥

求。许多情况 |、 需要命‘良好的焊磁性能 ，而且

要旬很好的再加工性能和热处理性能。部分最

2010年第 1期

终零部件中有表而饭、涂层要求的钢管，要求以

光亮热处理状态交货。

例如.出于动平衡考虑，必求i气rf.传动输用钢

管的!\t:厚均匀，有良好的抗彼');; '性能，达到一定的

静组矩值，对于减1â然侃体管 ，不仅对内孔椭圆

l豆 、内表而粗糙rJf.有严格的要求，而且要求内表而

有良好的耐磁性能;对于转向拉析，要求有较好的

冷挤压力日工性能，对于$轿用管 .911J要求以光亮热

处丑n状态交货。具有特殊技术星星求的汽rf.用管情

况见表 3.

目前 .网 内的铜管生产企业受到工艺装备

表 3 特殊技术要求的汽车m管一览表

J于哼骨G件 t苦，成}名称 1j:件名称 咽l~~ 主婴规格 Imm 主要技术要求 适}fJ 9ô产T.艺

华门F}i撞忏 防líi!忻州1d 低合金钢
31 沟5 XZ (Í育，因) o.注 1 600M阳、电呈阳 剑'.if +调质处理

φ31. 8 x\ 2 

内径尺寸 30沪剧 rnm

2 ~车被i~~晴 被J:，i{器air体用管 碳1" φ324X1. 2 内手L恼囚J!i. ~三U 03 nun 烨特刊提+轧
内我面相豁t.!f R 11 髦。 4 1J m

3 1开车减h!H黯 减EZi器贮前I1筒用管 r",tft 
φ508 XI 深圳[ [艺性能

焊管 +拔 (~'LJ 
φ50 Xl I 非金属夹杂物

4 面包车传;;JJ铀 传动相11用喻: 低合金钢 φ75. 1 ><1. 65 
IIÞ姐短 、强民E不均度

伴管+t!H审LJ +精密矫lîl.
l"j 11M! 运U 6 "",, 1m 

5 而包车底盘 车如:纵~用t~ 碳Ilt φ90 玛油 500 总句 IIh皮 ~4αn、阳 烨特

6 轿鸣ZP让I't架 后轿!J;1'f绵用'Îi r"，啊' 制。且4 表 l阳光必 ~';t管 +4t +Jt:;'H~处理

7 减ÎI:i~曾挝、挂系统 稳定忻州1j: 『幢幢俐 φ27 沟、φ29 冶
农田无氟化

~';t 11 +4t +精密矫lï
弯曲度运I. O mm/m

8 轿鸣:.~草i虚节传动轴保持摆阔￡笼用'Îi 低合金钢 φ6且 9 )1)φ56. 7 
管坯本质品1世皮 、

j在{轧)
钢管~厚不均度

等限制 ，所生产的钢管在品种 、质撞上页。以满足汽

车椭别是中高档轿车)生产的全部括主要。

2 3 品和1'2是市场情况

汽$用精密例管属于高级机械结构用管，按

Â生产方式可以分为 3类 :Q满密无缝钢管(拔

制或非L窜。 ) ;每两精ITt炼\1卖铜管 G要求去内毛刺) ; 

@寄去除内毛刺的焊接铜管作为管坯继续冷加工

<Ill(，最后热处理)后使用。

j(~于i气:$用元缝制管，大部分国内可以供货，

部分向国外来购.国内生产的产品.;J:!;尺寸精确

度和表团精度较低 .性能不够稳定。需要ill U 的

钢管主要·是精度要求高，虫H小口径l事~'Ì牙利姆且在

管等。

刘于i气:$用;焊管 ，目前国内只能提供一般必

求的精密;焊接钢管.存在卷;陈缝质虽不稳定，焊缝

热处理性能不均匀，尺、j和与ITt低等一些质量问题。

如轿车的悬臂架管 、:$轿用管 、座椅用小口径管 ，

商精度高强度的薄壁传动轴管 、超高强度的轿车

伽1]1坊揽杆利稳定杆用铜管，以及 liÎÎ包车的$架用

钢管等，国内均尤法满足稳定供应或生产必求，基

本依赖进口。

据汽车工业信息网《中网汽车用钢材的需求

与发展肿的调研数据目前 ，我lïl汽车用无缝铜

管的年进 口 量占汽车用无缝钢管总需求量的

16%-18% ;我国轿车用焊接钢管边口量占轿车

用焊接销管总用垦的 55% 。

从一些主妥汽东零音1I件生产企业调研了解

到由于我网精密焊管生产技术、lPl'发的滞后，加

上与焊接钢管配套的延伸冷加工专业生产条件也

不完善，而避口fll密钢管不仅价格丽，而且还存在

订货ttt墨、交货用J!Jj等必丽的问题。j(~ 于有特殊

技术必求的高黯皮 、高强度精密例管，供应的市场

响应能力严]p-:不足。因此，中高档轿车零部件网

产化工作的推进受到较大程度的制约。

~ 
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3 生产工艺

汽车用管僻别是中高档轿车用粉密管)因其

产品的特殊性和具有较高的技术含量，需星星采用多

种生产方式。部分产品需要集嗨→发→L '结合

的生产方式才能完全满足使用要求.对于一些需

要开发综合生产技术的产品，国内部分生产企业址

行过一些试验研究，积累了一边的生产技术经验。

但括要在管坯质量的控制选定、熔管成型工艺、焊

缝热处理!、去内毛刺技术 、冷拔传L)联合工艺 、成品

无氧化恍庇)热处理 、高精度~草璧)钢管将整、检

测邻关键技术上实现有效配套才能完全确保精密

钢管生产的技术I吸f过要求。

3. 1 汽车传到J输用粉密焊管工艺流程

传动轴用精密焊管工艺流将 :板带卷一上料 、

开卷一央送 、矫平一剪切、对妇l →古军主贮料 --JJ.此

型一挤压 、焊接一去内、外毛刷l →L:)'é →令却一焊

缝探伤叶江径叶江尺切断一平头 、伽j梭→青 ~t

似干)一矫宜一无损检测「险验 、 1赏标一否l li章 、

入阵。

目前国内一些俐管生产厂家主妥按此工艺流

科生产汽军传动前11用精密焊管。由于在全流程一

贫箱IJ技术质量控制 、生产线;的专业维护等方丽存

在不足，缺乏具有产品特色的专业生产技术，中高

档轿车和乘用车的传到J输用尚强皮钢管还不具备

稳定生产条件.钢管的综合品质还需提升。

3. 2 轿写n在震榕缸筒用;陈拔 (轧 )精密管工艺

流程

减~器缸俩月3焊拔(轧)精密管工艺流程 '板

于17卷→占~;i旱管→放氧化热处理-酸洗、润消一

缩管_，令梭 {轧 )→占2黯矫直-{JJ头、倒梭-先损

检测→险验→w锈处J.!Il 、包装一句磅、入库。

在此生产工艺流程中 .焊缝的质量控制和焊

管坯冷加工前的热处理工艺逃择是影响铜管质量

的关键。宝钢股份粉E肌肉管厂在承担国家 "九

五 '科技攻关 '~气车用钢国产化项目"-轿车用秘

密销管国产化分项目中采用嚼一拔~L '组合

工艺，)进行轿军减震器缸你用精密焊接俐管产品

生产工艺设计研究，取得突磁性进展，研发生产的

铜管制成减簸器后经装车试验应用 ，铜管完全满

足使用要求，由此积织了较为系统的专业产品生

产技术，但由于精密焊管生产技术装备的不配套，

未能形成专业生产能力。

3. 3 轿车用冷拔精密无缝钢管工艺流程
冷峻精密无缝钢管工艺流程 :因管坯一自主i克 、
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检验一剪断→JD 热一穿 孔 --$L 管→令却 「险验

(修磨)一蛐氧化热处理)-酸ì~ 、湖泊 -销管一

冷拔-Jt亮热处J.!Il 一精密矫直一切头 、倒拨一尤

损检测→检验-IlJï锈处丑H 、包装一有j磅、入库。

此工艺流程的关键是要旬效实现汽车用精密

钢管不同品种的差异化技术质量控制 ，以满足不

同用途钢管的表丽质挝 、尺寸精确度 、性能控制等

的特殊主要求。国外 |司类钢管生产厂所拥有的先选

工艺技术，主妥体现在循环酸洗、润滑处理、冷拔

空心头的冷挤压缩管、无氧化。t亮)热处理 、部

壁管精密矫直等方面。

4 供应现状

国内生产i气:$用管的企业较多，主必回统上

汽集团 、一 汽集团 、尔Þ<L汽车集团的配套零部卡|二生

产简要供应专用钢管。对于普通非主流车型，铜

管的数最 、品种 、规格基本能满足J，t求 .虽然规模

较小 ，质量尚不够稳元，技术含盆偏低，但由于价

格相对较低，仍具有一定的市场 .但中高档主fri

~f.型配套用主星在零部!1'牛依赖逃口，部分零部件用

钢管从国内定点企业采购 。

具有一定生产m规模和供应能力的汽车用管生

产企业主要有 :

上海钢管厂@且宝钢股份稍密钢管厂)自 20

t甘:纪 60年代起.白'试产北京古普~f.用锅管入手开

始研I1币，生产i气:$、摩托东、拖拉机用的各种专业

钢管。 8o'ct‘代起 .为上海大众汽车研制和提供轿

车臣|产化自己王军用管，于 1990年实施 "桑然纳轿车

国产化配套用粉密钢管技术改造 '工程，止式开

始研制并批量生产汽车剧精密钢笛.近年在公司

内部全)J 1fE行 "产→ì~ -li)f "-体化的市场联合
开发机制，紧贴汽车新品开发和扩大汽车用材网

产化的市场需求，扩大汽车用管的产销量。

目前 ， 已形成 10 - 45 号 ， 1 6.\1 n, 2OCr, 

1 5CMo . 35CMo . 队E86 1 7H 等 1 0 多个牌号，共

70多个规格，用于汽东操纵缆、减箴梅 、传动输、

转向缆、前轿、后轿 、消音恭 、汽:$ ~(t1'1 等 10多个

系列j品种，年产 销钢管 6000 t左右.

钢管厂多年主任围绕 '噪 '车翻H牛国产化鲁吉耍 ，

发挥熔管、冷拔、冷轧生产方式配套优势，进行汽

车用管新产品开发，产品综合品质有了较大幅度

的提升，供货主在型档次有了较大的提高.中高档轿

车 、新型面包车的网产化用管开发取得较大地1展。

但是，受工艺流程布局限制 、装备能力不配套特

~ 。 1994-.~OII \hm:1 A\. I(lt:mic Joum;tl flt:clnm比 Puhli"hir吧 Ilnuse. AII rlghl~ 阳M:r\tX(. hl:p: .， 叭叭响 .cn J... L tIt:t
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别是精密焊接铜管产品开发的不配套 ，严重阻碍

了汽车用管产品的开发。部分市场有需求，批量

也较大，常必以嗨一放~L 嗡合生产的产品，

未能形成批量生产。

其他如张家 u精元钢管甸p限R公司、无锡苏署慕喜

0怯去J斯i引衍li特 )钢管有限公司 、四川隆昌山川机械厂

家港丰立精密钢笛管;厂 、广东顺吉德B志达钢t管牙有 F限日公

2010年第 1期

司 、徐州光环铜管有限公司等企业都先后从事过汽

车传动灿、减震撼缸你用精密铜管等产品的生产研

制，积累一定的汽tf用管生产经验.有的企业正在

通过引边装备和先进的例管制造工艺技术.提升产

品档次，以满足汽车用管市场的发展常要.

国内有一元影响力的汽车用管生产企业情况

见表 4.

表 4 国内有 fu影响力的汽车用管生产企业 览表

企业名称 .1;必装备
l' 品规格 f 装备能力

斗E摇，.":.f.'I If.'.非l'
原材料

I;f合能力分fJj

张家口1占元 φ140 mm 血缘成型商强
两强度烨管 Jlt~f\'t::' :意大利去内毛i!ill

技术

无锡苏JZ ø;手I多条焊管1二产线 :R
掬刊每}俐管 中 φ114 排银革l合成型

向击1tt~ 焊管 1二产线­
CFIl∞问态芮<Jlij仰机 .意

大事j去内毛ilill技术装置E

mm 

φ (60- 1 40) 

X (I. 8-7. 0) 

φ(48- 1 401 

X( 1.8-7.0) 

四川 d l 川 I!l 从羡回引:ìIJ;制 1 4 伴管 φ2 1 - 11 4 

llI!厂 11l:配套多条冷拔管 I!l ;

从阴本 KW公司号!逃减

捺i器i怖边技术

张 EK f甚丰 St.: 有事条t.*i\ÿ线 .数十条冷 φ(2 1. 7-似 SI

精密俐ÿ 轧1d 机 .寻lill-条口 4、" 1' X( 1. 0- 4. 0) 
回 φ61 s il:性1.l< 1Ii. :~l 、去

内毛3M技术 配包玛闯尔

2001二J，tf，liJ态~.~颇W..l!l

五线玲拔机.有捕hn φ 1 1 4

机锺1<1":阳l

万 1'.

2S 

2 

3 

汽车传动翩管 .. 措式

输送 Ul托根t~布汕
如h汕泵缸伺t~

汽车传动轴管中低
压焊接锅炉笛，冷加

工lf料

汽车减振-~骨组仲、贮

浓筒、防"1: l'ft 用管.

汽车传动拙和i匾附

结构相

汽车减徒~带缸体、贮

前IJ筒用ÿ汽车销陶

'ìd':.IIl I，\~ 1:税结构'ÎJ"

，巨型Z来ì~

太t!! 、3ft!!
供卷板

太钢 、宝钢

供卷板

).;t自 ，":ki向

供卷饭

~'il iî' lf : :R 
俐、ill口日本

KW 配送来

非斗JAIι

回内较早从~I~专收

t串f=f铠产有十多年

叶~l后锐捻·品f'l' 、牛

产方式锁'和一

有i丘 1 年~产历史 .

品种、生产h式较单

产品质魅稳定 L与上

海某公司用户有固

定供销合作;例管已

扩展为苓部们坐产;

Iil\科 、成，自饨返运输

l扣住高

有钱为成热的汽辜

JtJ11生产 、市场经营

经验以无缝喊Á~~带
1j:JJ市场切入点 .新

增精密r~ü.t1l、二线
玲拢.IJl .可形成较强

综合实力 ，但缺乏Ml
材料文始

I 东顺德志引进日本"1" III φ114111fl深 圳60- 11的

达钢管 性成型机·包玛回h< .易 X(2 0- 7. 0) 
平i!l!合成 300 胁'自1态尚

25 j:具结树特拉气动 因内i)j场、 ~i稍带J焊管龟产的

成熟技，.J<经驹，号 lill

精密烨t!' I!l及冷延

加工成套幸与持.形成

i1l入汽车用 t~领域

的装备能力

颁t早 IIl:去内毛刺技术 e

AE公司二平冷战机 :f.l<

套引进能因自在洗 J间消系

统{'Ï附加 何主 5 mm Ifl 
组.1 且l

5 产1ì号而I~创I<:J 因j(f1

5. 1 国产化规模

虽然，近年我国汽东工业有了长足的发展，生

产的集中度在不断提高。但是 ，限于汽:$工业的

宏观管理体制 、竞争机制 .以及各汽车制造厂家的

产销模式等方丽的综合l脱囚，我国汽车产销规锁

l司发达国家相比还有很大差距。据资料显示，截

至 2008年，中国的汽车3篷车企业有 130多家，年

销量排名前 10位的汽东生产厂家，销售总量;

782 0 1刀剿，占汽车销售总量的 83 %; 2008年销

自证件精;ïE凸研发汽 部分逃口

车用管

挝排名前 10位的轿车厂家，1ì与售总鼓 327. 89万

辆，占轿车销售总量的 65%.

汽东用例管因具有较为特殊的使用专业性，

汽东零部件用管的国产化需些经历k1;择钢管生产

厂 、加工成齿1I件 、进行工装认可 、部件性能测试 、ill

行边路试验(主要安全件)等较为复杂的过程 。

Ì(:!.一产品开发 (:1~ .t1汁:历时指 2-3年的时间 .桑

格纳轿东精密例管国产化，从 80年代中期开始实

质性启动，经历 10多年的时间.才基本实现绝大

部分配套用铜管的网产化。 因此.汽车用铜管网

~ '- 1994-2011 (,hin:1 Acadt:mic Joum.tl rI皿InmicP川、Ii、hir吧 Ilnu'it:. ，.\1I 11!'11I...阳吨r'\，(!t(. hl:pJ.叭叭、，" xn)"i .tld
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产化规模建设任重而边远 。

5. 2 系列化

我国汽东产销虽虽然有了一定规模，但由于东

型较多 ，单一型号的产销量非常旬限，各车型的制

造技术分别从不同网家引址 ，因此.汽车用铜管的

规格极其复杂。仅以轿车 30111111系列减震撼缸14:

用管为例 ，规格有 。 φ32 nun XI mm ， 的24 nun X 

1. 2 mm 中33 mm X I. 5 mm 中32 6 mm X I. 3 nun 

等。如何使栩同的汽东零部件采用俐利'规格系列

化的钢管 .实现真正意义上的网产化，简要铜管生

产企业和汽车创造企业共同努力才能旬效扩大汽

车零部件的生产规模，达到降低制造成本的目的 。

5. 3 专业化生产

出于对汽军用管市场前景的良好预期.国内

一些铜管生产企业生产汽车用管已经历较长过

程。具旬一定影响力的汽车用管生产企业，通过

引址或改造，投入了大挚的装备。但受汽车用管

品种规格复杂 、批最较小等条件\tlj约，建成的生产

线基本不具备汽车用粉密铜管的专业生产条件，

而在生产汽东用精密俐管 |付和其他用途的俐管，

甚至一般用途的结构管一样 ，采用同样的焊接铜

管 、非L (拔)制、热处现、精抱 、俭测士在设备。如此

混合的生产格局较难满足生产多种车型 、高档次

轿车用粉密钢管的生产要求 .特别是因为缺少光

亮热处J，'II J青密矫直等关键技术装备.汽东用精密

销管的专业生产条件受到严重制约 .

5. 4 供货技术规范的标准化

为确保汽车用铜管的使用时效，要求钢管用

材质具有良好的耐腐蚀役。国此，应采用 i适宜的

创造工艺，使钢质纯沟，成分均匀，在条件可能的

情况下尽可能地研制l专用材料 。 一些汽东工业较

为发达的网家对汽车用钢材都舍专业的技术规

范。例如美网，对汽车钢材就旬特殊规定自汽车

和 向 ï;}J车工业协会专门制订 SA.E系列标准，以确

保汽车用钢材质量。国内随着汽车工业的发展 ，

刘汽穿用例材的质虽也越来越重视.宝俐股份公

司就专门研制开发了适用于制造汽:$传动轴的焊

接铜管专用卷板坯 (844呗ZR、 848向ZR ) .以确

保汽车传动制l员挝.

但是汽车用钢材的标准化工作明显滞后，较

为适用的汽军用钢管的国家衍町、准和1行业标准仅有

æ I T3639 <<冷拔或冷轧精密尤缝制管》、四/

1'5209创专 ï;}J轴用电焊铜管》、四门'5035 {i气车半

仙套管用无缝钢管》等几个专用标准。因此，在
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实际供需合作过程中，通常以 æ 1T3639 以及版

德国的 o N239 1- 0 N2394为基础标准，并通过

制订专用技术协议形式 j沟保供货例管满足规定

的技术必求。由于1在型部件众多，不同:$型的类

似部钊二也有不同的技术要求 .导致供货技术条件

繁多，钢管生产组织 、质量管理 、成本控制工作的

难度栩当大。

6 展望

6 I 7扣;地化集中采购

随着中网汽车市场的迅速发展 .一些大型汽

车集团的跨国公司已把中国汽车产销纳入主~全球

战略的一部分，甚至于于把中国作为汽车零部件生

产中心的战略目标。近年，国外投资企业和国内

一些民营资本，已经投入或正在考虑投入资念加

入叫 l网汽车零部件制造业。当这些投资商在地行

长WJ战略性投资的时候，已充分认识到中国汽车

零部件市场竞争将会进一步加剧 .如何尽量降低

成本 ，将会成为他们占领市场相当重要的一环，所

以像俐管产品这类大宗原材料的本地化采购将成

为一种必然。《汽tf产业调整振兴规划》细则明

确表明支持大型汽车企业集团进行兼并意组 .鼓

励上汽集团 、一汽集团 、东风汽车集团 、长宏汽车

袋闲在全国范回内实行兼并重组 ，支持北汽集闭、

广i气集团 、句瑞i气:$ 、中 国:Æì气实施 |灭城兼并重

组.与此同时，支持汽:$零部件骨干企业y-通过兼

并]ll.:组扩大规模，提高lïl 内外汽车配套市场份额 .

地强市场竞争能力 。因此，实现主要原材料的集

中采购，强化采购流程管理，成为提尚原材料 品

质、降低成本的有效手段。

6 2 市场需求增加

由于汽车制造业的发展，我网汽车产量会面

持续增伏的过程，中高档轿车 、乘用车的网产化程

度也将不断提高 ，汽车则铜管数量会有较大幅度

的附加。

随着ï<Jì气:$品质的必求提高和l汽rp. tl地造工艺

技术进步，特别是随卷浓力成型等i气东零部件加

工技术的能j、应用，山于减轻重量 、均加强度和提

高使用安全性的街耍 ，钢管作为汽车结构件用来

替代格材、型材等实心断而钢材 ，』!在辆汽车所周钢

管的栩ï<~数虽会有一定幅度的增加。因此，汽:$

用钢管的未来市场需求量;还将会有较大幅度的

稍加。

同时，由于汽车零部件高新技术的应用，特别

~ '- 1994-2011 (,hin:1 I也cadt:miιJOlJ\nill rlednmÎc Puhlishing IInu喘气11 riglll、阳、en't:d. hUr:' 叭叭呐 cnJ... i.nt:t
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是液力成型等音ß'Í'牛加工技术的成熟应用，轿车、乘

用$钢管的品种结构发生了一些变化，轿车零部

件用精密例管也相应出现一些新的需求。由于将

在f知管具仿无缝钢管无法比拟的壁j事均匀性.可

以实现较大程度的胀 、缩、在军等深加工 ，因此 舵在

液力成型技术r.IJ得到l充分的运用，使汽车用精密

焊管的需求挝将址一步上升 ，给多年从事汽车用

管生产技术研究、积媒较好生产经验的企业带来

新的发展.1fLì!I1.

6 3 实现专业化生产

具仿汽车用精密铜管生产m研发基础的铜管生

产企业，应抓住汽车用精密铜管国产化发展的市

场机遇，力11快推进钢管生产装备能力改造和工艺

技术的改i茬，配套完善汽:$用精密钢管生产所必

需的工艺技术装备，实现汽车用精密铜管的专业

化、规模化生产。特别是具有原材料支撑条件和

地域优势(汽车零部件创造基地)的钢管生产企

业更应审时度势，把握好汽车用精密铜管的市场

前景，也设具有市场 Ijíj瞻性的汽车.FI~梢密钢管项

目，确立原材料一技术装备一贯制的竞争优势目

t在讯

2010年第 1期

标，形成核心竞争力。

(， 4 完善汽车用笛的 ?→淌 -听'因产化运行

体系

为促进国家重点支柱产业的持续有序发展，

解决我网汽车用管网产化过程中显现的原材料供

应的数1盐、原盐等问题，相关行业应协调 、组织科

研|统所、钢管生产企业和汽车零部件\1ltJìi!1企业，从

ill立汽车零部件|卫产化配套用管信息沟通机制入

于卫111顺汽!f用管的 tf也一销-册 '因产化运行体

系。建立供需合作技术交流机制加快新产品开

发节奏 .缩短汽车零部件用管网产化开发的磨合

期以加快推进|写产化过~程。
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