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串串因工业标准 D剧 50601

金属图解法

......... -_二←

用图列对特种钢放在非金属矢杂街上的显微镜试检

6.i丧

1.应用于骂自利用越

2. 很念

3. 试验方法的名称

4. 试验范锢

S. 驭伴和试样的准备

D H之

f J 

6. 标准囚的构成与使用

7. 试峻的实施

8. 按照方法 M 和 K 的计.

9. 试检报告

乙二丁

1.应用范固和用途

-

1. 1 在本标准里，将用抗化和氧化的形式.陶述了对特种搁在非金属夹杂彷上

所作的试验. å3此也~严住了宏观和显微锐的佼用方法.旦tl键试验可以放在金

属显辙.上.并用自动仪器来逃行.从仪蕃边上法户自动图象计算.目前局来有I

统一的标准.因为对它的开发研究尚夫结束.本标麓将用来规定-种金"H.~撞笛i
上送行旦微镜试验的;与蚀 ， i复试验方法是利用系统构造的标准回.并且允许对夫

杂物的笑挝、夹杂剑的尺寸〈长度和宽度以及直径)和领$~fti蓬仔说明 (~~.

标准回 1 段J说明).从~~规定的极限尺寸起与夹杂纺含量t~比例的将役。E可以

银.氟化御分和民化部分各自的或总值来送行计算.同排主凭定了对..大恒的泪
~. 

1. 2 根据协议，本事F液也适用于Ä宫的钢材.

在低破钢、不锈钢和无辛苦化的铺上，应注意王军钢材的特殊位〈请见贺电 5.4 数节的

说明)"

1. 3 本标准适用于夜 1 ;f!l困 1 中所列出的、转换的!ll1材产品.对于饭状和1ø:状

之炎的扁平制品和其它厚度饺谬的产品以及帘非直线纤维方向的产品，应当注意

其各自的帖殊性兴且能~签订有关取样和计算的协议.

1. 4 对于党矶化形状影响的钢来说明，钢-铁试验孚.11ft 1575 正在r，.~之中.

飞ZF$3259您议皮与硫化宽度的比例.

1. 5 对于核照形状、尺寸和非金属炎杂物分布的 U&切削锅"的试始应当使用

① 

P: 1 

DIN 50602-1985 金相检验方法 非金属夹杂物测试-中文版

http://gang.josen.net 常州仁成金属精密钢管厂 钢管购买热线：13337883086（微信同号）



α:T-l.2002 20:00 FFα'1: P:2 

•• 

‘ 

a •• 
，
，

‘

.
·
a
唱'
A
'
·
I
·
e
-
z

，••••• 

4胡-t!在试'童手ffl 1572-用回到"对易切自l铺在硫化的、非金属夹杂物上运行的
显4敏锐试~.

1. 6 对是大允许含量的规定和对非金属夹杂物有关对建筑部件使用资格的评判
不是本标准的厦务对象.它只能在材刻标准!\:供货标准里边行确定.

注串串z

..褒示z 此手册可向~-!铁出版股份有限公司订购: ;Jt 1:丰络地址划I Verlag SlAhIeisen 

mbH, Postf比b 8229， 4∞o Duesseldorf 

2. tIl念

2. 1 非金属夹杂物

粮~习E标准来评判的非金鼠夹杂物是硫化或氧化成分的1R材所特有的组成部分-

1挥金属夹杂物主要吕也因子与炉子、盛钢桶和铸路段非金脱内材有;犬i衷的烙炼.恕'
因子空气或运炉渣，也可能是脱氧或企图添加硫确而边成的.

非金属夹杂物的种类、尺寸、含量和数量取决于钢材的神炎、t.ß炼和I~能锦条的尺

寸以A变形的程度.其分布本身在用一次烙炼创成的产品上也绝对是不均匀的.

2. 2 .&锹锐的夹杂物

显微镜在研离中的最大褒面是 O.03m.ml • 这一及部极限值在显锹镜内， ~ 1∞: I !i 
比例放大时，相当于 1∞mm 至 3m.m宠度的夹杂钩妖皮~U相当于{在同一夹

杂街面积上考虑其它以相应*度g 宽度比的变形度的情况下〉一种生史小或技大的

*Ll(~见第 6.节的说明). ~ 

2. 3 :i!n的夹杂物 . ~ 

~~S<;杂物的平面极限值越过显微镜央杂物的平面极限G.本标凛的综1ft图从四 3

8 开始·局部包含有宏观的夹杂物，并且在讨算-附俭，敬的·可以时部纯I I 
Il予以说明.

2. 4 纯度

关于纯度，按照本标准的定义，就是一种关于用硫化和氧化的形式、 tt照以下任

何-种测算方法法行的非金属杂彷含量的说明.

均不同炎的夹杂物的经大尺寸傻{方法 M)

b) 非金属夹杂物在组织墨西京部分的特性参效，官制作-种火如物尺寸 !:T

开始、道行核表面比例计算的总值，这与 IOOOmm'的农固有关.这种特 i

m便是在产品中用于夹杂物含量的 种只寸 ?K〉 ; 

2. 5 标准回

w 
电
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标准回 1 是-种很德非金属夹杂绚丽织/每行的几何级数r来造行设计的图表.
.…..;. 'E启蒙面的倍地、· 运图 、 t章系列〈垂直的〉来铺途钢材所独待的夹杂~形状.按

照长度X Jtlt以及绩'院次致的变形，对于在甲行〈水平的〉范图内的相同面~(但
夹杂物坷的主行.，J除夕川来说，己遂行了举例说明.

辆'坦白面
ScNltlR:.ct咀

It.￥幢洒的厚度

FFCI1: 。:T-1-2002
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Sd材;trnk;he .-aN"回..，..CI、 T..，.I'.I

可t量表 1 遗捺研'寝面

试f".丽的厚度. 2~田. :s5O ... 

的草原画

L- ~一
。1'0"def 'cNf'!'f'ft&cM ".由v…......阳咱

技协议集定的研启褒疆的尺寸

Schlittn画(he

哥哥.ft宿

吼制

方向

j!! 

因 11 从不同尺寸产品中的取样 • 
. . 

吵
币用_. -_，.，.圄.，.-， .~.，，，、 'J -L... LJ ':Jl.!ιJiI./ . 

尺寸 O'i径、极小的边长或铿厚〉 在试存缸画x.研脑袋丽的位置
.T. 25rnm 在建个横看盖面上
纽过2Smm 在锺个锁植E面上. 
至 sOmm 或从边缘至纵$画上

超过 SOmm 飞 在边缘和纵辅之间的中心位置就往烈
协议 l 

在克平铺上，应将试样的研J5表面与产品宽度在厚度方向和轧制方向.Q苟Itl 言11<11芬呼气?艺I~ I 

-以后的'曼面J:ÆIï放置，而在管子上，研ø袋面则应放在m厚方向和J1L制方向
以及轴向上(\再见图 l 说明儿' 在平曾有非直线纤维方向的分离部件，上，在订J.tiu't 
应签订协议. --- ，F 飞

，、h 
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3. 试险方法的名称

·· tLe-iMF标哇柑主~~金属夹杂物上边行试峻的4网友法K、 从尺加指数4 开始·
糊糊的计蜘称为:础工业标准。的 s出在-K付脱!"-U.l

4. "式检范固

4. 1 对-~~阳-批供货的银鲍宴，四个试摊上是不阳侧记说明
的·由于这~原因·必须在多个试样上进行.-般说来.·至少应在 6个试摊上检 
Ii纬度.

4.2 在每气~汀货时，都必须检验z 是否允许将试验.量减少到少于 6 个试梯·
同时还必须要老J!供货的尺寸·必要时还要考虑是否是先泼的造型以及与原材料
有关的试样位置·在供货康程里可以协商一种与"革少有 6个试仰"有偏>>的试
始范回.

4. 3 如然为试险对材料的数量搜出特殊的要求，例如z 如果材屈不足出自同一
次熔炼成:ð'每一种材质的尺寸存在明显不同的话.那么在协商试验币5四时就必ul
~.e这维特殊因素 〈请几第 4.2 it节的说明).

1 

S. 1阪神和试梯准备

S. I 驭佯应采取这梯的方法. ÐJl:将待计算的研离我面尽可能精确地与干线方
向lft行放置，以及在旋转对称的镇截面上应通过产品的输能将在~顶上.这样，
~为非金属央杂物在其线膨胀中的比校奠定了无可指责的先决条何.
5. 2 在与图 1 相关的~l 中.包含了用于试抹在回钢和方钢、管子和平'平r~tr:
厚度较小比例的宽扇'肉上的配位〈取样位重〉的规则.

S. 3 为试捡而规定材料数量〈烙炼~锥量〉的、 t式样的研摩羡面的尺寸-，!lJ取决

于不同的情况，例如z 产品的种类和横戳窗尺寸和计算方法〈请见'再 8.2 . 1 和 8.2.2
戴节的布关说明).而且还应考试在取排和试验时的工f~费用.因此按照回 1 鲁

· 于研圈，表面尺寸的规定，辛苦尺寸大于 50mm还需另签协议，例如: 1 2mmlC1 8m.m, 

相当于镶附 ASTM标准的 1/2 英寸X3/4 英寸或从边缘至纵'由为止.根据可能
. 怯试铲的研鹰表面应符合有关其尺寸的试验4位·. -

_, ..5. -4 ， 在对试护进行研磨时，不可以将夹杂物用力ii~~或变其形状.育Hl. lIJ 

和能将任何研启液就抛灿j挤入研启表面.如果稽￥，应始研盹行停火·因此，
必须小心研ø试你并尽可能用是短的时向进行抛光.

、

6. 标准隘的构地与使用

6. 1 ~这股图 J

6. 1 . 1 构成标恨自 1 的基也是对夹杂物构成形状观察绿多的 4 斗中图例 <Æ鼠

的)， ;t型.g保记用每 9 囚的 1 、 3 、 6 和 8 (基础系列) 来褒示，而尺寸街敏则

@ 
，、
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用。至 8;'候表示·标准回 1 的锚图比例是: 100: 1. 以下不同关型的夹杂.，.
- . 夹杂物炎等 SS: 呈盛线状荡的硫化夹杂物

5题药旨"'~建型 OA: j，l.榕化状态的氧化夹杂物
夹杂物央到 os，呈鹰线状态的氧化夹杂物〈硅宦盐}
夹杂钩失~~OG 旦球状的氧化夹杂物

对所引出的回到 0、 2、 4 、 5 、 7和 9. 将在第 6. 1.2 平o 6.1.3 ~节里说明·
尺寸指数用 0 至 S 来哀乐的，因列当中的9分图纸·在尺寸11敛为 0 的情况下，
用来显示簸小可核 I∞I 1 放大逃行计算的显敏锐央p.:t钩，和尺寸指数帘'的倩
况下·可部分显示出警}种夹杂彷失望己处在宏xe范围内的夹杂绚·所达1尾杂-构
的面貌可锻照儿何级很 2-运用进行商倍，式中，且表示尺寸指徽·
标准夹杂钩的长度在同时地加行的中间宽度时·可返回扩大到I.S倍 · 以仍然保
'昏地加而领用的lJ;本公式·为了方便对标准回 1 的备回远行测寇，可以记.妖度，
以及第 6 行里的宽度·氧化*度在分解的失11 OA上比与在向一宽度棚 -ß.的战
线炎狸。s ..tn大，否则，在同-尺寸指数上的商织可能会有所不同.
尺寸指放 9保密7没有ì!行图例说明的宏现夹杂物，因为它是在视野m限止{~lm
开来的.

6. 1. 2 如果在同一长度上的感个夹杂物的宽度是基础系列 i 、 3.&6 比$k圈中
的-半宽度的话.lll么面~只能算是半信，尺寸指数同桥也被砾IJ、 1 .这是通过
在基础系列左边的每图列 (0、 2、引来逃行锥述的.这种规定在计算时，也镇
拟适用于校厚的、面狈翻倍的夹杂物.然而又常要将尺寸街lt1l加 1.
6. 1. 3 假如将优野放~到 2 的尺寸指数就可以看见很小的非金属突如衔的话
m么商织在泉j度盘上同样可以被放大并且尺寸指鼓被放大到 1. lE1.n在每-翠础
系列的右边对西列 4和 7所描述的那样.由于驼化营经以巢形状态出现，所以就
可以知除对各种ft化的指这.如果疏化是单独出现的话，那么对于长度和表面的

. 估计，可以将在 S8 回列中是怪的夹杂物尺寸作为依穗，那么尺寸指触将要减小

6. 2 标准回 2和 3

6. 2: 1 .尺寸指敏等于夹杂物面织的原理同样也适用于饺湾、 延伸t生校大的夹
杂彷.对于这矜情况应用高于标准图 1 的分解度来予以说明.由于这种义杂物tr
;11;纹w胀中喻绝大~傲是在显微锐的锐野极限(ÃlJ!童C!) "Þ.出来的， 所以在褒 2
和农 3 中用l!l乎对它作了说明，邸:对用于*l豆和宽度不同组合的、 每-尺寸指

C'O:oa α二T - j -ëJlO2

··dumuuamu--

•• ,,,
az
--
-

i
tt
d
t 

. . 

般的说明.

在阻 2 中对这种上关系作了图解说明. 它特别可周末简单i卖出这种失知物妖度和
贸皮的中间itJ，.

用来补充标准因 1 的标浓l'!I 2 和 3 为那些符合基础系列图、质地源、分解{在mk
叫雄狈叫夹杂机制叫叫做链供了帮助当然。

，、
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来出现役厚的夹杂物.其长度分配首先是很德标准回 1 的基本系列而产生的话，
JlI么尺寸锚.与失杂物面狈相同的匹配原理也同样适用.

在使用标被囚 2和 3 时，在分配标准iIl l 的基础系列(l∞: 1) 时应注意图示比
例。∞I 1). 
采 2，很1(1其宽度和tk度 I f念巧u走l!仰和非金属夹杂彷分配标准回 II立行 〈 即 =

尺寸指盖世〉的示意图表
行的代号 非金属失泳锦的平J$]!t~章.皮 面f!!~丹)' (.8t. .. . 

飞 51\ '1 - i - r 1 丁- "1 (n), 大 1ω! 1) 
尺寸~It 平均的实际长度 mm' 

。 0.20 。 10 005~ 0.03 

H E 0.02 。.014 。.01

0。-.似08囚E 
040 020 0.10 。.06 。.028 0 .02 2 

2 080 0.40 0.20 。.12 。.056 0.04 4 
3 1.60 。.80 。.40 O.2S 0.16 ;二自 0.08 8 
4 3.20 1.ω 。.80 O.SO 0.32 。 1:自 16 
5 6.40 320 1.60 1.∞ 0.64 0.44 0.3 32 
6 6 ,40 3.20 2.00 1.28 。.88 0.64 64 
7 6.40 400 2.56 1.76 1.28 128 
E &.00 5.12 3.52 :U6 256 --方据中的It乎说明了标准回 l 中相关囚的不例.

1) A=2t . 
:2)由于已~ìli光华分"能力的tiAl.所以对在这-尺寸mm内的ýí:如绵的实际的.皮l!仔说明己
5ur义. . 

t表 3: 在褒 Z 内所述的非金属夹杂物平均*Il的fG回

‘
‘
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行的代号 司推金属爽i:衡的平均实际瘦瘦

(n): 0.5" 2 3 5 7 10 
尺寸r.rlt 司Z虫草实际长度的范回

从 14 JA 到 从 到 从 到 | 从 ß 从 到 从 到

。 , • 0" 0.29 O.06H.1S 0.0)) 0.06$ 0.1122000 00" O.oJ 0.0100 C2 0006' 0 015 I 
1, , • 。290-'6 0." 也29 O,06S 0. 15 。归50.09 00) 0.06 。 02 0但 001$ 0019 
，电

2 O.~I.IO O.n056 0.1' 0.29 。 09 015 0.06 0.11 。04 0.01 0.D29 OOSI 
3 • 1.10 2.20 o.s.I.IO 0.29 0.56 。 IS 0.3$ 011 0.%2 。01 01‘ 00'1 011 . 
4 l.lOH。 110 2.20 。 56 川' 0.3' 0.66 021 0.4C 016 O.ll 0.11 0.%2 

·、

5 '. , 4.<40 ...。 1.204 ‘。 ' 1.10 no 0.66 1.40 0 4C 0." 0.32 o.ω 0.%2 0 4C 

6 .‘0.80 • 210 4.40 1.40 110 0.8t 1.66 。 60 110 0.44 0.18 ' 

7 飞 ‘.40 &&0 280 Sω 1.66 l .ll ' 120 2.40 。... 1.66 
~ 

s . S~ 1120 ).32 6 臼 2.40 4.10 1.66 ).32 

J) 由于己mlá纯学分创能力的位限.所以对在这一尺寸但因内的央公窃的实际，4贸度远仔说明
已无1我义
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阁 2: 根据，医 2 和 J. 央杂物实际宽度、妖度和尺寸捕'生之间的关系

E 

ii 

4 

6. 2. 2 板ltt细 2 以两种系列(QA 以及 OS 和 SS) 为测算这种来泉'街宽度的
.供自银相助. 在这里无法!é示出每-种妖&.因而必须法行测量，并应f案表 2
'幅图 2 的说明来分配尺寸多数.

6. 2. 号'在地图 3 在左边的孩列望重新描述了呈不同溶解形札笑!.t! OA 的只
棚.所属的擞字说明g 极组敬的松段，分配给帐的尺寸:ml适当减少纱
.也 {诩虫，第 7.2.3节的说明并重规 7.2.4 的说明).对行的宽度惨~标准因 2}艇
~仔判断.

t911b图 3 的.ii系列用来分布结列经常出现的夹杂物.根据与基础系列的各个失知
‘ 锚的棚比役，对于分配来说明·不仅要注意数量、互相的距离而且还要精

，.所有*金属夹杂物的褒丽以及其整个线膨胀.历属的数字说明:在纷拿虫'却时.
尺寸指戴应後商JIJ多少~值.

6.12. 4 . 在想形央淤u1时，就在标准回 1 中对此没有进行描述简言，即在很小、

· ·i: 除脱常出现的末倒上，如]样要以按照夹杂物版面来送行分配的原则为基
础-

e:.J.·f: ·.? 为能做到叫自了然并方便工作，在热记的情况下，也可以采用以下方法，
.?i' "'守对标准回 1 只采用基础敛列 l 、 3 、 6 和 $7而对'标'碰图 f和 3 只蹄子核小的

来鼠物J!1:at.、较强的分解度和在试险时辛苦较大频率，并在某插图上， 因为8íU' 阳
的困列队 2、 4、 5 、 7 和 8 只是用于 "一种"尺寸指数发生红的偏差，例如:在央
~伪的同-f:!G膨胀时. .r，旦示出计算示{1IJ• , .# 

: 

、

⑦ 
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7. 试检的~撞方法

7. I 对于研'试佯-mzp挂镜在放大 100: I 树造行观察.这种放大与标准因
11• 的组图比例是相网的.

观察既可以在目.上远行，也可以戴在被役影f~毛lt藕上的显锹照片土远行.观
察扬的尺寸必续向标准凶 1 的比饺图相同{级大为 80mm Ei主:当然.也可以使
用2径在 7Smm-8Otnm之间的Xè.场).很键白的，可以通过-种tE~i4~毛
.琅上的刻反怠， ·将挠'自编限制在这捋尺寸:-E. 为能观察很薄的突击哥衔， 吁放在
2∞I 1 放在时.边行工作主变为妥当.这种族大与标准回 2 和 3 的细团比例是相
同的.

7. 2 在观察扬中对非金属夹杂物进行分配时，人们应当调:a研究标准回 l 的那

种图，必要时可能还要l!过参照标准回 2和 3 绘制的准确团来给予补充，'È与观

察ØlJè相同的.这样.人们就可以有的放矢地从对标准夹杂~*度的测量成评估

开始逃行工作.

7. 2. 1 在逃行计算的.特别待要注意的是g 标准回 l 在基本系列 03巨 6 的尺

寸.~6、 7 和 8 上显示有单个观界.在这种单个视界上.标记有非金属失杂锦

标准妖庭在槐界囚a的夏径上、或多或少、远远地伸展开来.对鲁呈现察的'$金t;I.

炎凉绵的分配，在这种情况下应按照在图中所述的长度说畹来选行.除非另有协

议规定"否则便将长皮领大〈在同样厚和较大厚度上〉的失~物统-规定为指~

9. .' : .- ... . 

备在主，附币j在本标准上的标准回 l 包含布=与原始图表按约 1. 3 的络小比例的

通 邸f. ~此它只可以对结构的概要进行第述·对于底来的测算·可以使用 1 : 

1 比例的标耀图.这种标准回可以向"Ben也 Verlag gmbH. Bwur革fen-slraRe 4-10. 

I 10∞Berlin 30" (柏树苦滚出版啕〉求购.

t 飞勿: 2. 2 如果在观察场内. t支照图'咱对不同种主题和形状的夹杂物可以非常清渐

.地区分和话.11么.，便可以对它你这伴的处理，即:它是乎彼分开出现在不同的

观察街上 • 

• ,. 2. 3 .如果网料夹杂物之闸的向距小子两科夹杂彷之中校小的那-神的民庞

" 的诏-YE将在-条线上核限序排放的、夹杂物类型 ss、- os'以及当分解度很小时

将有OA成行的形式的失杂物古作是有关联的.不考虑用点养的夹杂物来生成~

s? 吨W串l'总长度.

1, 2, 4 , 
..、机·讲真的尺寸指!iIt.耐用米评估分麟皮的原则方法.如果这样一种支杂物行的顶点

d 

P:S 
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平均应寓大子在棕凛囱 3左上函中所述的点状矢杂物距离的话.那么应根氯夹杂
物突At oo 的方法逃行计算.始主草原则上应当显示.t去做行，它与氟化面织相符，
必须驳倒小的尺寸撇.讪绪又重新陷入.例如z 印刷不在记录础
之内，但在 KI 值t:t还须寻I~注意·

7. 3 在试验时.湿'可应诩窒金吉77.测定的研gJ表面.例外的是:仅是在使用方
法反('i苟且特殊11节 8.2.2.3 的说明〉时r:要考虑的，必要时须送行特殊协议并
且在供货杯;l'it且作出规这.

8. 计算方法

8. 1 1i:t则说明

8. 1. 1 对徽观察的非金属夹杂物〈续以下硕flf并县一点格互分开〉通常用有

失图例〈矢~~的各类和形状〉用的关裂代号和银自居第 6、?拿节的方法测出的、

标准回 l 的尺寸指微注上标记，例如: 1 .2、 5.3 和 6.5.
但对尺寸分配用的标记不可以用分数来越行说明{例如: 2.5; 4 1(2). 

8. 1. 2 为了登记试'自tâ~以及对其送行的计算.可有的放矢地位朋级将(例
如，按照理支队 7 和 8 的tII式).

8. 2 测，配方法

在Jn.8 .Z. 1 ，和 8.2.2 擎节里指述了两种不同的计算方法.剖底应当使用这两种方法·

中的'一种.则应在供货条件中予以规定.

8. 2. I 方法 M

8. 2 . 1. 1 使用这种方法应当测出3 在为读总规定的材料.量旦出现存在哪些

不同种类和〈必要时〉形状的最大(maximaJen巧的夹杂彷.取丰字应当按照'自 5.2

和 S.3J量节中所作的规定遂行.如果协商尺寸为: 12mm叫8mm 的话.那么键要

计算的研.~萄应当为2 约 2∞mm1•

这种计算方法对于大多敬企业的使用要求来说已经是足够了，例如用于特种建筑
锅中. • 

, 1 • 8: 2. 1. l ' 耐~-件试样.应後2民检查全部为计算所确定的研启蒙山.并t1i煎
1 (必要时要借助于标准图 2 和约的回列东确定=手存手在:

药杂旨绚的f琐段夭.尺寸f指信量敏Î. 对这种s簸量大大;的尺寸指数要记呈泵丧丁节=来:~根徨1饵启被洞盒的研If l
句，

j 种肝下' 为川试验脚规怠刷材料附数:fil"纯皮"用的标记.非枪金m瞅突杂':苟;苟萄出出叫现附的狄附敛频仰憨将
·被锁入这种计算方法.自此，也就无法给定非金属夹杂物含1量的比校倪.

8. 2. 1. 3 农 41')$7- 个在这咔计算范团内记录试验结果的例子，即:在ìl

Jt时.已将引出标浓但 1 的图列的数值与锻照第 6.3 常所达方法孩衔的、基本系

矶
川V
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酣-

，川、 3、 6 和 8 的数值合并成 4 种夹杂物类型.呈校币'或地*:形的毒害面织的失涂

~失望具有相同的尺寸指数.并且由此可以在标记失杂彷樊型时逃行共同计数-

8. 2. 1. 4 采用方法 M. 对于在疏化非金属夹杂铺上边行试'童来说，大约尺

寸指数为了和其中-种警.i!樊蟹的分度尺.例如:使用只说明一种确定的、失接

吻合血的"前鼠"的比较囚，可能在iI1Jt时需要注订阴IMl协议.

袋 4: 核照方法I\t，弦是大尺寸指数计算时试运结果描述的示例(请妃第 8.2. 1.3
重量暂的说明 3

研·代号 t主.l!1U每一研店和每一考虑的标准回回到测出的.火尺寸指It

ss OA OS OG 
4 5 3 3 

2 5 4 4 2 
3 3 4 4 2 
4 4 3 3 3 
5 4 4 2 
6 3 4 4 3 
7 4 3 3 4 
s 5 4 3 3 
9 3 5 4 2 

平均值 3.9 4.0 3.3 2.6 

8. 2. 2 11法 K

甲 :8!( '2.. ν1， 在一定的情况下，从一种披规定的夹杂物尺寸开始.去:笔.æ所甸的

114~、金属夹杂物并且通过一种综合的、注有夹杂物面织的特位参数 K巧来说明一次

熔炼!lt一个批汰的纯度.在进行这将一矜计算时，试样需要计算研表面的尺寸，

每次至少应为 1∞mm2• 在第 52 在 5 .3 章节里的说明适用于对试样的取样也量

和研'我丽的尺寸.

备注2

勺:ft示: iN.阅第 2.4节的说明.
4) 衷示 z 请，饲第 24 节的说明.

:t< s，采用方法 K 的计算准则
·一

.'1 材料./k烙1东方法的种类
在计辈革时需.;æ

，标记.)
的尺寸指数范围

用空气熔烁的特种钢.例如: ì庭 . " . 
动轴承钢、 n筑工具钢，只有只 ~4 . K4 
寸~30mm 的特殊品加强求

用1t空熔戚在真空钱?在电渣法
~1 KI 

flJjf;约;而成的'1'; ~中4阅或什余

相同计算的Jp~J

农 7

我 8

. ) 在怀记字得X后面的做字，用来说明在计算标准回 i 中所考虑尺 d 指数时的.

小敏字{请见第 3 常节的说明).

P.l 

(Ø 
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8. 2. 2. 2 为了送行计算、每次都应确定:应从什么尺寸指敏去考虑非金属夹

杂物.这种〈簸IJ、〉的指数主要取决予制造方法〈尤其是悠炼方法〉以及有关村

斜的使用目的及其尺寸.

根结经险与习惯可以确定z 采用Ð:褒 5 中所述的，在协商中关于计算方法时尽可

能采用以JIt为基础的使用规则.

气 I 8. 2. 2. 3 只要协议不另行规定.则始终应位盔整个待割的研应表面. j(H14化

和氧化的夹杂物需分开计数，并且银据表 7刹表 S 所举的示例将其记录下来.只

要是在将讨，草的研11表面上仅试验单个的、预先规定的测量仪衷中的电磁场或电

磁场范囚〈这仅在例外的情况下才适用〉的话，那么，这种测量仪表中的电磁场

成电磁场范囚的尺寸和分布必须要满足一种统计试验的条价.

8. 2. 2. 4 采用方法 K来计算的图表

关于在本标准里所述的、总特性导出的计算图解的前提与考虑，其出发点是:为

简化计算，计敛.Ii多的尺寸指数 4 舵得到系列放 1. 对用儿伺级敬 2.~得出的、

剩下尺寸指数用的系数应作这样的完善， 即:在计算时只~~翻倦!1i.平分〈必要

的还必须-a送行小贩点移位).在计算时所产生的偏差则处在事实(即，在铺上

不均匀地出现非金属夹杂物的事实}土产生的数值散射范围之内.此时，校大的

夹杂物截评价为较锐利.

表 6 说明了在计算时需要使用的系数.

·.. 在计算总符俭，败时请钱以下方法(叮此还需参庭在袋 7 和表 S 里列榻的示例说

明}送行:将被观察的夹杂物的鼓量/每一种夹杂物类理 (55、 OA、 OS 、 OG )

和/每一尺寸指数'自以每次的系被 (f，.'满血表 6 说明 )，并且加上通常在硫化和

全部氧化后被分开的产品.采用这种方法所获得的单汰研嚣的"第-中间和"撼

着饭加入用于试驳单位的费个试样.从而可以得到用于所有试样的"第二中间初'

(簇 mm2 计算:}.这种结果将被换算成一种 l000mm2研靡表面，换算方法请tt
以下公式i挂行:

第二中伺和. 100o =总特性参数

1 试样的总研蹈褒面〈锻 mm2 计算〉

1 根据协商.用这种方λ将疏化 (5: )和繁.化<0: )分JfìU7:的"总特性~敷"

可以通过如1法徽合并成-种"全部-总特性参数". . ·

两种总丰耐性多做或全部-总特性参数表示不同试验单位的纯度.在两种情况下得
jlj的歇值应尽可能是也款，}t根据这一目的.必要时应怨:其完普.

对为纯lSl~9出的特性莎敛，每次都应用字母 K 和与之相头的、用于.Q小火杂物
的尺寸mn)Jl1忧标i己.必~a~还带&flJ夹杂物类型的识别~y.b].细注ff: I(!，目的足为

了能避兔混满和比校与街果不同的内容.

P. é? 

@ 
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其书写写法是〈按照农 7)，

K4=66 (S: 26: .. 0 : 4Q) 

'0 和褒 S 分别匍述了一种计算示例，包括对计算条件的完整说明.

9. 试检报信

盟 在试验报告当中，在技本标准说明的，应包括以下内容:

品
乱

.)钢材种类和烙炼标记

b) 从中取出试样的、产品的形状与尺寸

c) 核II\lIJ 2.4 所使用的方法，必要时， 要说明特殊性

d) 计算给·果.并且按照协议:

-采用方法 M

既包括中间结果〈示例见表 3 说明).又包括簸终结果〈平均值/每-披考虑

的用列】

-采用方法 K

说明地小老虑的尺寸指敛，既包括中间结果(示例见表 7 和.t< 8 说明)，又包

括簸好只有.4t结果 (S 和 0 周的总特性参数或全部一总特性参曼们，其书写'}i#.

.参照第 82 2.4 "可苦的规定.
表 6: 采用方法K计算的系fu.

尺寸仰徽(n) 。 2 3 4 5 6 
瓢It F"'20.4 1/16 111 114 lfl 2 4 
在计.时应 0.05 0.1 0.2 0.5 2 5 
用的原It f, . ) 

.)缓尔. R. 

..)缓示:\11见M 1.2.1 节说明

ASTM 1:: 45-81 E: 确定在钢 S)上夹杂物含量的测试方泣

Or 用来测定钢上夹杂物含量的测试方法

7 ' (9).. 

' 16 J2 

10 20 50 

钢铁试验孚须 1572: 用图列对易切削钢放在硫化非金属夹杂街上的显微镜l式峻

it-e;标很

OrN 50600 金属材料的:金属阁'丰结构图:锚度比例和格式

说明

本1础Fh材料试~才在浪p委员(~)和钢、饺标准化，委员会 (H~S) 的共同委员

会 NMP131 / l'ES ..企属图解"主JUJ回冶炼厂人员协会(\，DEh) 共向协作偏制

而成.JIt标准未说子铺、欲试验孚朋 1570-1 .t用图列对特种钢放在:非金属央杂

P.3 

⑨ 
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物上所作的显微镜试验"和来源于此试~手般的精币IJ I ..将特种钢放在~~延伸

和非金属夹杂物上远行显微镜试验'.

源自国际标准化组织<ISO) 的国际标准 IS04967:

总领-对非金属夹杂物的测试

J.Ht"f民i剧逃行微型囚僻的方法

0: 钢-对非金属矣染物含量的测定

周围列的显微镜方法

1. 19796) 年 4 月 lS 臼的版本

这份回际标1ft披德意志联邦共和留拒绝，拒绝的理由主要是因为官所包含的标记

系统α德回回内不使用而且也不应被采用.因此，就为执行本标险而采用了带有

僧刊 1 (1977)、对经过考验的钢-铁一试验孚崩 1570 (1971) 的滋一步发展的

版本.

回际专利分主题

。 01 N 21184 

备注$

1) 司提示: i者见第一页说明.

勺 ft示， 可向柏林标准出版社订购，地址是: 8urggraf创'lStrlBe 4-10， 10∞ 8r1in 30 

勺1(示:可向柏林 Benth 出版社订购，地址是: Benth \'erlag伊lb日， B也ggra.fen.str曲e

4-10, 1000 8erlin 30 
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